Popiodt lotny

Uboczny produkt spalania jakim jest popidt lotny, za wzgledu na wtasciwosci chemiczne i fizyczne
jest stosowany w wielu dziedzinach gospodarki jako cenny dodatek i wypetniacz.
Zalety jego stosowania szczegdlnie doceniajg wytworcy betonu
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Witasciwosci

Popiét lotny krzemionkowy stosowany w betonie wykazuje wtasciwosci wigzace, reagujac z wodoro-
tlenkiem wapnia Ca(OH)2 . W wyniku tej reakcji powstajg uwodnione krzemiany i gliniany wapnia, ktére
tworza bardziej zwartg strukture betonu o zwiekszonej wytrzymatosci i trwatosci.

Popi6t lotny stosowany do produkcji betonu musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 450-1:2012 Popiot
lotny do betonu. Czes$¢ 1: definicje, specyfikacje i kryteria zgodnosci, a takze wymagania normy PN-EN
450-2:2006 Popiot lotny do betonu. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci. Dlatego jako dodatek typu Il do betonu
podlega ocenie zgodnosci w systemie +1 oraz Certyfikacji.

Wszystkie Zaktady Produkcyjne PGE Ekoserwis, zajmujace sie produkcja popiotu lotnego do betonu,
posiadajg osobne certyfikaty statosci wtasciwosci uzytkowych wydane przez Zaktad Certyfikacji Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie.

Norma Popiét lotny do betonu przewiduje trzy kategorie popiotu A, B, C. Jednak zgodnie z aktualizacja
normy z 2021 r. do produkcji betonu towarowego nalezy stosowac wytgcznie popiot lotny krzemionkowy
kategorii A.

Wymagania chemiczne Wymagania fizyczne

Strata prazenia Miatkos$¢ (pozostatos$¢ na sicie 0,045 mm)
kategoria A-do 5%, B—do 7%, C—do 9%) <12% (kategoria S)

e o < B Wskaznik aktywnosci pucolanowej po 28 dniach

Rt > 75% i po 90 dniach > 80%
Zawartos$¢ bezwodnika kwasu siarkowego L g o
(50.) < 3,0% Statos¢ objetosci < 10%

Zawartos$¢ wolnego tlenku wapnia < 1,5% Gestos¢ ziaren +/- 200 kg/m3

Poczatek wigzania nie powinien by¢ wiecej niz
dwukrotnie dtuzszy od poczatku wigzania zaczynu
wykonanego w 100% z cementu poréwnawczego

Zawartos$¢ reaktywnego dwutlenku krzemu
> 25%

Suma zawartosci SiO,, AL,O, i Fe,0, > 70% Wodozadnos¢ (dla kategorii S) < 95%

Uwalnianie substancji niebezpiecznych
i radioaktywnos¢ f1<1,2  F2<240Bq/kg

Catkowita zawarto$¢ alkaliow < 5,0%

Zawartos¢ tlenku magnezu < 4,0%



Zalety stosowania

- obniza koszty produkcji mieszanki betonowej,

- poprawia urabialnos¢ betonu,

- poprawia szczelnos¢ struktury,

- obniza ciepto hydratagji,

- podwyzsza odpornos¢ na agresje chemiczng,

- bierze udziat w reakcjach wigzania cementu,-

- podwyzsza wytrzymatos¢ betonu w dtugich okresach czasu,
- stuzy do produkcji betonéw samozageszczalnych (SCC),
-zmniejsza ilos¢ ,,wykwitow” w stwardniatym betonie,
-zmniejsza skurczanie betonu.

Oferta

Podczas zachodzacego w betonie procesu hydratacji cementu (czyli taczenia cementu portlandzkiego
z wodg) oprécz tzw. ,fazy CSH” zawsze powstaje pewna ilo$¢ wodorotlenku wapnia. Popi6t lotny
krzemionkowy stosowany w betonie wykazuje wtasciwosci wigzace, reagujac ze wspomnianym
wodorotlenkiem wapnia (Ca(OH)2 ). W wyniku reakcji powstaja uwodnione krzemiany i gliniany wapnia,
ktore tworza bardziej zwarta strukture betonu o zwiekszonej wytrzymatoscii trwatosci.

Popiot Popiot
lotny lotny
do betonu kruszywo

Certyfikowany popiét lotny do betonu
odpowiada wymogom normy PN-EN 450-1,
co potwierdzajg Certyfikat Statosci
Uzytkowych oraz Deklaracja Wtasciwosci
Uzytkowych.
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